
もう少し詳しく知りたい方 

 工作物と電極との間の放電現象を利用して、除去加工を行なう工作機械で、本学には放電

加工機（型彫り）とワイヤカット放電加工が設置されています。型彫り放電加工機は、総形 

電極を用いて３次元の加工（型彫り）や貫通（穴あけ）が可能ですが、電極製作の手間がか

かり、電極製作の精度の良し悪しが製品の優劣を左右します。その点、ワイヤカット放電加

工機は切りぬきに限定されますが、電極製作の手間や電極精度などには一切左右されない利

点があります。 
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